7 zpusobu vyuziti jediného lokalizacniho systému

AUTOMATICKE NASTAVENI VYSKY

Okenni ramy jsou zpracovavany na
AGV, které slouzi jako pracovni stul.
Kdykoli AGV dorazi na pracovni misto
se vySka pracovni plochy automaticky
nastavi tak, aby odpovidala vysce
pracovnika, ktery je k ni fyzicky

JAK VELUX COMMERCIAL MAXIMALIZOVAL ROI

SPRAVA PRACOVNIHO MISTA

Pocet pracovniku a set jejich
dovednosti je kontrolovan na kazdém
pracovnim misté. Pokud AGV dorazi na
pracovni misto a v jeho blizkosti neni
zadny pracovnik s prislusnymi
dovednostmi, automaticky odesle

nejblize. upozorneéni.

Vysledek: 10% zvyseni produktivity
diky lepSimu Fizeni vyroby

Vysledek: ZlepSeni ergonomie a
zkraceni doby ukonu
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This week completed tasks

Vysledek: ZvysSeni efektivity ™ 10/12
prediktivnich servisnich aktivit o 50 %

Vysledek: O 25% kratsi adaptacni
proces pro nové pracovniky

PARAMETRICKA SIMULACE

POKROCILA ANALYTIKA

Jakakoli planovana aktualizace
procesu muze byt nejprve
vyhodnocena prostfednictvim
parametrického simula¢niho modelu
obohaceného o RTLS data, coz
pomaha vyrobnim manazerdm najit
co nejefektivnéjsi reseni.

Spaghetti diagramy a heat mapy
umoznuji procesnim tymdm
identifikovat nedostatky pracovnich
procesU a pfilezitosti k zlepSeni
procesu za ucelem zvyseni jejich
efektivity.
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Vysledek: ZlepsSeni rozhodovaciho
procesu diky parametrickeé simulaci

Vysledek: Snizeni WIP (rozpracovanych
zakazek) o 10 % diky zlepsSeni vyuziti
komunikacnich kanala
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Platforma digitalniho dvojcete nam spolu s lokalizacnim systémem Sewio RTLS otevrela celou radu
novych aplikaci, které muZeme postupné implementovat a zvySovat tak stupen digitalizace vyroby,
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PREHLEDY DAT V REALNEM CASE

Pfi planovani, monitorovani a
optimalizaci vyrobniho procesu se
kazdy mUze spolehnout na jediny
pravdivy zdroj, ktery nabizi aktualni i
historicka data.

Rastislav Ruckay, Supply Contributor
ve VELUX Commercial

Vysledek: Data vyrobnich procesu v
realném case umoznuji ucinit
informované rozhodnuti

Zakaznik Implementace projektu LokalizaCni systéem
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Celou pripadovou studii si muzete precist zde: https://www.sewio.net/customer-projects/velux-commercial/



